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6. Exzenter mit Stofel -
eccentric disk with push rod




6. Exzenter mit Stogel Walter Ruffler Papier Maschinen 2012

Bauanleitung - Instructions

Allgemeine Hinweise - General Instructions:

Vaolllinie als Aufenkante: schneiden
— — — ritzen und Teile nach hinten umbiegen (Bergfalz)
—— Bauteil aufkleben

2 Loch ausschnelden

1. Zusammenbau des Sockels - making the box

- Teil 1a ausschneiden, ritzen, lochen, knicken und rechtwinklig mit den
Laschen A zusammenklebean.

- Teil 1b ausschneiden, ritzen, lochen, knicken und rechtwinklig mit den
Laschen B zusammenkleben.

- Teile 1a und 1b mit den Laschen C und D zusammenkieben.

- Aussteifungen 2a - 2d aufkleben.

2. Kurbelwelle biegen - bend the crank shaft ~ ©1,5 x 170mm Schweifidraht - welding wire

3. Abtriebswelle zuschneiden - cut output shaft
@ 1,5 x 120mm Schweifidraht - welding wire
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4, Korken zuschneiden - cut cork

K1 Fihrungsscheiben: 10mm dick
K2 Befestigungsscheibe: 10mm dick
K3 Flhrungsstick: 15mm dick 4
K 4 Befestigungsscheibe: 20mm dick
K5 Abstandsscheibe: Smm dick

K6 Stoppscheibe: 10mm dick

5. Korken montieren und zusammenbauen

Die Korken K1 mit einem 3mm-Loch durchbohren (2.B. K&

mit einer Lochzange) und als Flihrung unter und auf die \R“
Deckplatte kieben. Mit einem Draht testen, ob die

Lacher fluchten. L_H

Korken K2, K4 und K5 mit Draht durchstechen, Korken
K2 auf Exzenter 3 und StoRelfuf 4 kleben.

Korken K3 halbieren und unter Teil 4 kleben.

Die Abstandsscheibe KS aul die Kurbelwelle schieben,
dann die Welle durch die rechte Wand des Sackels
stecken, den Exzenter 3 aufschieben und positionieren.
Die Kurbelwelle durch die linke Wand stecken und durch
die Korkscheibe K6 sichern.

Den StdBel von oben durch die Fiihrung in der
Deckplatte stecken und im Sockel Teil 4 aufschieben.
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6. Exzenter mit Stofiel

So geht's:
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nd ib mit dem Laschen G und D

als Sockel zusammenkleben.
gen 2a - 2d aufkleben.
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Laschen A rechtwinklig zusammenkieben.

2. Teil 1b ausschneiden, ritzen, lochen, mit
Laschen B zusammenkleben.

1. Teil 1a ausschneiden, ritzen, lochen, mit

3. Telle 1a
4, Aussteifu
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6. Exzenter mit Stofiel Walter Ruffler Papier Maschinen 2012

3. Exzenter - excentric wheel 4, Stofelfufs - cam follower
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1. Reibradantrieb - friction drive

2b




1. Reibradantrieb - Friction Drive Walter Ruffler Papier Maschinen 2012

Bauanleitung - Instructions

Allgemeine Hinweise - General Instructions:

Volllinie als Aufenkante: schneiden
— — — ritzen und Teile nach hinten umbiegen (Bergfalz)

—--—— Bauteil aufkleben

1. Zusammenbau des Sockels - making the box

- Teil 1a ausschneiden, ritzen, lochen, knicken und rechtwinklig mit den
Laschen A zusammenkleben,
- Teil 1b ausschneiden, ritzen, lochen, knicken und rechtwinklig mit den
Laschen B zusammenkleban,
- Teile 1a und 1b mit den Laschen C und D zusammenkieben. .
- Aussteifungen 2a - 2d aufkleben.

2. Kurbelwelle biegen - bend the crank shaft @ 1,5 x 170mm SchweiBdraht - welding wire \<\:

3. Abtriebswelle zuschneiden - cut output shaft
8 1.5 x 120mm Schweifdraht - welding wire

4. Korken zuschneiden - cut cork K1
K 1 Fihrungsscheiben: 10mm dick _[7'7'
K2 Befestigungsscheiben: 10mm dick 7T
K3 Abstandsscheibe: Smm dick 2 34 K2

K4  Stoppscheibe: 10mm dick =
K4 [ "1/ / K3
5. Korken montieren und zusammenbauen \F \ __7(

Die Korken K1 mit einem 3mm-Loch durchbohren (z.B.
mit einer Lochzange) und als Fiihrung unter und auf die B \ 2
Deckplatte kleben. Mit einem Draht testen, ob die 4 /
Locher fluchten,

3

Korken K2, K3 und K4 mit Draht durchstechen, Korken
K2 auf Antriebsrad 3 und Abtriebsrad 4 kleben,

Die Abstandsscheibe K3 auf die Kurbelwelle schieben,
dann die Welle durch die rechte Wand des Sockels
stecken, das Antriebsrad 3 aufschieben und
positionleren. Die Kurbelwelle durch die linke Wand
stecken und durch die Korkscheibe K4 sichern.

Die Abtriebswelle von oben durch die FGhrung in der
Deckplatte stecken und im Sockel das Abtriebsrad 4
aufschieben.
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1. Reibradantrieb - Friction Drive

So geht's:

Laschen A rechtwinklig zusammenkieben.

3. Telle 1a und 1b mit dem Laschen Cund D

als Sockel zusammenklieben.

2, Teil 1b ausschneiden, ritzen, lochen, mit
Laschen B zusammenklaben.

1. Teil 1a ausschneiden, ritzen, lochen, mit
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4. Aussteifungen 2a - 2d aufkleben.
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1. Reibradantrieb - Friction Drive Walter Ruffler Papier Maschinen 2013

3. Antriebsrad - input wheel 4., Abtriebsrad - output wheel
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2. Reibrad mit Drehscheibe -
friction drive with rotating disc
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2. Reibrad mit Drehscheibe - friction drive with rotating disc Walter Ruffler Papier Maschinen 2015

Bauanleitung - Instructions

Allgemeine Hinweise - General Instructions:

Volllinie als Aufenkante: schneiden
— — — ritzen und Teile nach hinten umbiegen (Bergfalz)
- —— Bauteil aufkleben

1. Zusammenbau des Sockels - assembling the box

- Teil 1a ausschneiden, ritzen, lochen, knicken und rechtwinklig mit den
Laschen A zusammenkleben,

- Teil 1b ausschneiden, ritzen, lochen, knicken und rechtwinklig mit den
Laschen B zusammenkleben,

- Teile 1a und 1b mit den Laschen C und D zusammenkleben.

- Aussteifungen 2a - 2d aufkieben,

2. Kurbelwelle biegen - bend the crank shaft @ 1,5 x 170mm Schweifidraht - welding wire

3. Abtriebswelle zuschneiden - cut output shaft
21,5 x 55mm Schweifidraht - welding wire
ji— ————=—— =

5. Korken zuschneiden - cut the cork

K1 2 xFihrungsscheiban: 10mm dick

K2 2 xBefestigungsscheiben: 10mm dick

K 3 1 x Befestigungsscheiben: 10mm dick

K4 1 x Abstandsscheibe: 5mm dick 5

K5 1x Stoppschelbe: 10mm dick e /

1
6. Korken montieren und zusammenbauen ngff i

- Korken K1 mit einem 3mm:-Loch durchbohren (z.B. mit /
einer Lochzange) und als Flihrung unter und auf die
Deckplatte kleben. ]

- Mit einem Draht testen, ob die Licher fluchten. HE

- Die Befestigungsscheiben K2 mit dem Schweidraht K5 /.f
durchbohren und auf Antriebsrad 3 und Abtriebsrad 4 “‘ar 4
kleben.

- Befestigungsscheibe K3 mit einem Draht durchbohren
und unter die Drehschelbe 5 kleben. K2

- Die Abstandsscheibe K4 auf die Kurbelwelle schieben, /
dann die Welle durch die rechte Wand des Sockels 3
stecken, das Antriebsrad 3 aufschieben und
positionieren. Die Kurbelwelle durch die linke Wand
stecken und durch die Korkscheibe K5 sichern.

- Die Abtriebswelle von oben durch die Filhrung in der
Deckplatte stecken, im Sockel das Reibrad 4
aufschieben.

- Drehecheibe 5 auf die Abtriebswelle schieben.

E
¥




R S VAN
2 N\ AR @z@ﬁ//f
m \
W .= I JFTT e _m (AL A _ﬁi Jsideg Emﬁlw
= NN

W%fy RN AN

Za

2. Reibrad mit Drehscheibe

So geht's:
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2. Reibrad mit Drehscheibe Walter Ruffler Papier Maschinen 2012

5. Drehscheibe - rotating disk

3. Antriebsrad - input wheel

4. Abtriebsrad - output wheel
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4. Reibrad: Ubersetzung ins Langsame -
friction drive: transmission reduction

2b




4. Reibradantrieb - Ubersetzung ins Langsame Walter Ruffler Papier Maschinen 2014
Bauanleitung - Instructions

Aligemeine Hinweise - General Instructions:

Valllinie als Aufienkante: schneiden
— — — ritzen und Teile nach hinten umbiegen (Bergfalz)
—--— Bauteil aufkleben

O Loch ausschneiden

1. Zusammenbau des Sockels - making the box

- Teil 1a ausschneiden, ritzen, lochen, knicken und rechtwinklig mit den
Laschen A zusammenkleben,

- Tell 1b ausschneiden, ritzen, lochen, knicken und rechtwinklig mit den
Laschen B zusammenkleban,

- Teile 1a und 1b mit den Laschen C und D zusammenkleben.

- Aussteifungen 2a - 2d aulkleben.

2. Kurbelwelle biegen - bend the crank shaft @1,5%x 170mm Schweidraht - welding wire

3. Abtriebswelle zuschneiden - cut output shaft
®1.5 x 120mm Schweidraht - welding wire

4, Korken zuschneiden - cut cork

K1 Fihrungsscheiben: 10mm dick

K 2 Befestigungsscheibe: 10mm dick
K3 Abstandsscheibe: Smm dick

K4  Antriebsscheibe: 10mm dick

K5 Stoppscheibe: 10mm dick

5. Korken montieren und zusammenbauen
Die Korken K1 mit einem 3mm-Loch durechbohren (z.B. ! o
mit einer Lochzange) und als Filhrung unter und auf die 7 EET K2

Deckplatte kleben. Mit einem Draht testen, ob die
Locher fluchten.

K5
Korken K2, K3, K4 und K5 mit Draht durchstechen,

Korken K2 auf Abtriebsrad 3 kleben.

3

|
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Die Abstandsschelbe K3 aul die Kurbelwelle schieben,
dann die Welle durch die rechte Wand des Sockels
stecken, den Antriebskorken K4 aufschieben und 3 K4
positionieren. Die Kurbelwelle durch die linke Wand
stecken und durch die Korkscheibe K5 sichern.

r
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Die Abtriebswelle von aben durch die Flihrung in der
Deckplatte stecken und im Sockel das Abtriebsrad 3
aufschieben.
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Walter Ruffler Papier Maschinen 2012
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4. Reibrad - Ubersetzung ins Langsame

So geht's:
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4. Reibradantrieb - Ubersetzung ins Langsame

Walter Ruffler Papier Maschinen 2012

3. Abtriebsrad - output wheel
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9. Reibrad mit Nockensteuerung -
friction drive with cams

|




5. Reibrad mit Nockensteuerung Walter Ruffler Papier Maschinen 2012

Bauanleitung - Instructions

Allgemeine Hinweise - General Instructions:

Volllinle als AuBenkante: schneiden
— — — ritzen und Teile nach hinten umbiegen (Bergfalz)

—-— Bauteil aufkleben
O Loch ausschneldan

1. Zusammenbau des Sockels - assembling the box

- Teil 1a ausschneiden, ritzen, lochen, knicken und rechtwinklig mit den
Laschen A zusammenkleben.

- Teil 1b ausschneiden, ritzen, lochen, knicken und rechtwinklig mit den
Laschen B zusammenkleben.

- Teile 1a und 1b mit den Laschen C und D zusammenkieben.

- Aussteifungen 2a - 2d aulkleben.

2. Kurbelwelle biegen - bend the crank shaft @ 1,5 x 170mm Schweifidraht - welding wire

3. Abtriebswelle zuschnelden - cut output shaft
21,5 x 200mm Schweifidraht - welding wire
R e T —

4. Stopper zuschneiden - cut stops
2x 91,5 x 20mm SchweiBdraht - welding wire

5. Korken zuschneiden - cut the cork

K1 2xFihrungsscheiben: 10mm dick
K2 1 xFihrungsscheibe; 10mm dick

K3 3 x Befestigungsscheiben: 10mm dick
K 4 1 x Abstandsscheibe: Smm dick K1
K5 1x Stoppschelbe: 10mm dick

6. Korken montieren und verkleben i T8

K3

-Korken K1 mit einem 3mm-Loch durchbohren (z.8. mit il

einer Lochzange) und als Flihrung unter und auf die
Deckplatie kleben. K5

- Korken K2 mit einem 3mm-Loch durchbohren, die \

K4

A\

beiden Stopper-Drahte einstechen und auf die

Grundplatte kleben. :

- Mit gimem Draht testen, ob die Lécher fluchten. |_
- Die Befestigungsscheiban K3 auf die beiden Nocken 3

und das Reibrad 4 kleben,

- Die Abstandsscheibe K4 aul die Kurbelwelle schieben,

dann die Welle durch die rechte Wand des Sockels | |

stechken, die beiden Nocken aufschieben und auf beiden

Seiten der Mitte positionieren. Die Kurbelwelle durch die Hﬁ -
linke Wand stecken und durch die Korkscheibe K5

sichern. K2

- Die Abtriebswelle von oben durch die Flihrung in der

Deckplatte stecken, im Sockel das Reibrad 4

aufschieben. Die Abtriebswelle wird in K2 gelagert.
- Die Anschlagnase 5 ankleben.
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5. Reibrad mit Nockensteuerung

So geht's:
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